
前 言

本标准是根据国际标准化组织 表面波纹度 词汇 制定的

本标准等效采用国际标准化组织 表面波纹度 词汇 年版 在技术内容上

与该国际标准等效 编写规则上与之等同
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表面波纹度 词汇

国家技术监督局 批准 实施

范围

本标准确定了表面波纹度有关表面及其参数的术语和定义 这些波纹度参数术语是与中线制相关

本标准适用于技术文件及科技出版物等

引用标准

下列标准所包含的条文 通过在本标准中引用而构成为本标准的条文 本标准出版时 所示版本均

为有效 所有标准都会被修订 使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性

表面粗糙度 术语 表面及其参数

表面粗糙度 术语 参数测量

表面 轮廓和基准术语

实际表面

工件上实际存在的一个表面 它是按所定特征由加工形成的 实际表面是由粗糙度 波纹度和形状

叠加而成的一个表面 见图

图

实际表面的轮廓 实际轮廓

由一个平面与实际表面相交所得的轮廓 它由粗糙度轮廓 波纹度轮廓和形状轮廓构成 见图



图

分离实际表面轮廓成分的求值系统 滤波器

通过预定的信息转换 对实际表面的轮廓的成分进行分离的一种处理过程 见图 实际上 该过

程可用各种不同的方式实现 对各种不同方式分离出的轮廓成分 应说明其方法离差 倘若总体轮廓含

有所认为的公称形状 就须用一个附加的预处理过程来消除该轮廓的形状部分

图

标准的波纹度求值系统

具有符合标准规定特性的求值系统 滤波器 该求值系统一般被认为是理想的

波纹度截止波长

在高斯滤波器的传输系数为 条件下 短波区界的波长 和长波区界的波长

表面波纹度

由间距比粗糙度大得多的 随机的或接近周期形式的成分构成的表面不平度 见图 通常包含当

工件表面加工时由意外因素引起的那种不平度 例如 由一个工件或某一刀具的失控运动所引起的 波

纹度通频带的极限由高斯滤波器的长波段截止波长和短波段截止波长之比 为 确定 除非

另有规定

在用高斯滤波器分离波纹度以前 应从总体轮廓中消除图样上表明的那种用最小二乘拟合的公称

形状

对圆周 轮廓来说 推荐将其半径也用最小二乘优化 而且公称值不保持固定

这种波纹度分离程序确定了理想的波纹度求值系统

注 这种理想的波纹度求值系统 只能用在表面尺寸不小于截止波长 的 倍的场合



表面波纹度轮廓 波纹度轮廓

是一个实际表面的轮廓的组成部分 其不平度的间距比粗糙度的大得多的那部分 实际上 该轮廓

部分是用波纹度求值系统 滤波器 从实际表面的轮廓中分离得出 见图

图

波纹度取样长度

波纹度轮廓上的一段基准线长度 它等于长波区截止波长 在这段长度上确定波纹度参数

波纹度评定长度

用于评定波纹度参数值的一段长度 它可包含一个或几个取样长度

波纹度轮廓基准线

这条基准线对确定波纹度参数有关

在波纹度评定长度范围内划出的中线 被用作波纹度基准线 这是在使用波纹度理想操作器后获得

的一条直线

波纹度轮廓峰

表面波纹度轮廓与波纹度中线相交 相邻两交点之间的向外 从工件材料到周围介质 的轮廓部分

见图

注 在波纹度取样长度内 即使是始端或终端 倘有向外的轮廓部分 也应视作波纹度轮廓峰 当计算波纹度的连续

几个取样长度上的峰数时 对每个取样长度的始端或终端的波纹度轮廓峰 只应计入一次始端的

图

波纹度轮廓谷



表面波纹度轮廓与波纹度中线相交 相邻两交点之间的向内 从周围介质到材料 的轮廓部分 见图

注 在波纹度取样长度的始端或终端 倘有向内的轮廓部分 也应视作轮廓谷 当计算波纹度的连续几个取样长度

上的谷数时 对每个取样长度的始端或终端的波纹度轮廓谷 只计入一次始端的

图

波纹度轮廓峰顶线

在波纹度取样长度内 与基准线等距并通过波纹度轮廓最高点的线 见图

图

波纹度轮廓谷底线

在波纹度取样长度内 与基准线等距并通过波纹度轮廓最低点的线 见图



图

波纹度轮廓偏距

波纹度轮廓上的点与波纹度中线之间的距离 见图

图

表面波纹度参数术语

波纹度轮廓峰高

波纹度中线至波纹度轮廓最高点之间的距离 见图



图

波纹度轮廓谷深

波纹度中线至波纹度轮廓谷最低点之间的距离 见图

图

波纹度轮廓不平度高度

波纹度轮廓峰高和相邻波纹度轮廓谷深之和 见图

图

波纹度轮廓不平度的平均高度

在波纹度取样长度内 波纹度轮廓峰高和波纹度轮廓谷深的平均值绝对值之和 计算公式如下

波纹度轮廓的最大峰高

在波纹度取样长度内 波纹度轮廓最高点和波纹度中线之间的距离 见图



图

波纹度轮廓的最大谷深

在波纹度取样长度内 波纹度轮廓最低点和波纹度中线之间的距离 见图

图

波纹度轮廓的最大高度

在波纹度取样长度内 波纹度轮廓峰顶线和波纹度轮廓谷底线之间的距离 见图

图

波纹度轮廓算术平均偏差

在波纹度取样长度内 波纹度轮廓偏距绝对值的算术平均值 见图

或近似为



式中 离散的波纹度轮廓偏距的个数

图

波纹度轮廓均方根偏差

在波纹度取样长度内 波纹度轮廓偏距的均方根值

波纹度轮廓不平度的间距

含有一个波纹度轮廓峰和相邻波纹度轮廓谷的一段波纹度中线长度 见图

图

波纹度轮廓的平均间距

在波纹度取样长度内 波纹度轮廓不平度间距的平均值

式中 波纹度轮廓不平度间距

在波纹度取样长度内 波纹度轮廓间距的个数
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